Prise de la téte de vis orientée ! CIPO
Unité Process vissage LITETTTEL T

AR RN Automatisation en Micro-Assemblage

Vos bénéfices . Srotation & ok Vacuum
e Unité de vissage automatique de haute précision L \ I ‘
e Détection par vision de 'empreinte de la téte de vis \

e Lalame du tournevis ne blesse pas la téte de vis

e Certificat de calibration délivré par Ciposa

e MODUFEED ©: systeme d’alimentation flexible avec
vision embarquée

La lame s’oriente angulairement par rapport a la fente de la vis, avant la prise.

Fonctionnalités
e Controle de la position de la vis par vision avant la
prise

e Orientation automatique de I'outil (XY et angu-
laire), par rapport a la téte de vis

Vissage

e Asservissement de la position de la vis par vision

e Controle de couple de serrage et desserrage avec
affichage graphique

e QOption : Controle de la position de vissage par vision
e Controle final de position

e Controle de couple de tenue
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Exemple de courbe de vissage asservie en position v

Caractéristiques

Frtirrrrrrirrrrinriuni
e Controle dynamique du process

e Asservissement en couple ou en position
e Couple de vissage : 1 —70 mNm
o Répétabilité : £5%

e Précision jusqu’a 0,1 mNm selon la plage de mesure
e Résolution angulaire : <0,05°
e Vitesse de vissage en contréle final : 1 tour / sec R
e Détection de la piéce f
e Maintient avant vissage

e Axe numérique YYZ : Visseuse et caméra de recentrage

e Plusieurs capteurs disponibles en fonction du couple
nominal nécessaire |
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